Formsprihanlagen

2-achs Gerate

Baureihe 710 und 712 / GS

fur Druckgielmaschinen 1100 - 4000 t Schlie3kraft

Geschwindigkeit: 1,5 m/s max.
Beschleunigung: 5 m/s2 max.

Standardhubléngen
von 1400 bis 3000 mm

Merkmale - Leistungsbeschreibung

Hohe Geschwindigkeit und Dynamik (hohe Beschleunigungs- und Verzdgerungsleistung)
Anwenderfreundliches und zuverlassiges Antriebskonzept mit hohen Belastungsreserven

Hohe Gewichtsauslegung fur den Einsatz von kundenspezifischen Sondersprihkdpfen

Wartungsfreier Zahnriemenantrieb

Vollautomatische Zentralschmierung

Konsequente Kapselung aller Komponenten gegen dufRere Einflisse

Grof3zlgig dimensionierte Sprihmedium- und Luftzuleitungen zur optimalen Versorgung der Spruhk&pfe
Verwendung von korrosionsbestandigen Materialien

Verwendung von Standardkomponenten (schnelle Ersatzteilversorgung)



Optionen

Ausfiihrung in 6 oder 8-Kreis-Version
Ausfiihrung mit Proportionalventiltechnik
Vertikalhub in Teleskopbauweise
Ausfuhrung gespiegelt (linksseitig)

Sonderhubléngen (z.B. 1900 mm)

Matrix DGM - Formspriuhanlage

1100 - 1400 1400 1400 bzw. 1600
1400 - 1800 1400 bzw. 1800 1600 bzw. 1800
1800 - 2000 1800 1800 bzw. 2000
2000 - 2300 1800 bzw. 2000 2000 bzw. 2200
2300 - 4000 2000 bzw. 2800 2200 bzw. 3000
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