Sistema de suministro para micro pulverizaciéon

Serie 468

Sistema de control Siemens y panel de
operario con pantalla tactil

Regulador de presion de precision

Recipiente a presion de acero inoxidable’

Sistema de filtro bypass

Especificacion

Tanque de presién de acero inoxidable, 20 litros

Regulador de presion de precision para ajustar la presion de trabajo

Sistema de control, SIEMENS S7-1200

Panel de operador, SIEMENS KTP 400

Interface con la maquina de fundicién a presion o el sistema pulverizacion de moldes
Columna de sefializacion para indicaciones de «Lleno», «Rellenar» y «Vacio»
Monitorizacién del flujo del producto lubricante/desmoldeante

Monitorizacién de la presion

Filtro de lubricante con derivacion

Conexion para rellenado durante el funcionamiento

Tapa del depésito con asas



Componentes

Carro tanque con Sistema de suministro Sistema de pulverizacién con
tanque de 80 litros, cabezal de micro pulverizacion
filtro y bomba y linea de lubricante

Cabezales de pulverizacion y soplado para micro pulverizacion

Estandar Especial

Requisito
Molde de fundicién a presion con refrigeracién interna adecuada

Ventajas

Mejora de la calidad de las piezas

Tiempos de ciclo mas cortos

Mayor vida util del molde

Menor consumo de aire comprimido

Sin costes de eliminacion del exceso de lubricante

El sistema de pulverizacion se puede adaptar facilmente a los sistemas de pulverizacion de moldes GERLIEVA.
También es posible la adaptacion a dispositivos de terceros o robots de pulverizacion.
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